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前言

　　《中华人民共和国就业促进法》规定：“国家采取措施建立健全劳动预备制度，县级以上地方人
民政府对有就业要求的初高中毕业生实行一定期限的职业教育和培训，使其取得相应的职业资格或者
掌握一定的职业技能。”　　为进一步加强劳动预备制培训教材建设，满足各地实施劳动预备制对教
材的需求，我们会同中国劳动社会保障出版社，对2000年出版的机械、电工、电子、计算机、汽车维
修、餐饮服务、商业服务、服装制作、建筑等类劳动预备制培训的专业课教材组织有关人员进行修订
改版，并新编了美容保健、数控加工、会计文秘类的专业课教材。　　在组织修订、编写教材时，考
虑到接受培训人员的实际水平，为了使学员在较短时间内掌握从业必备的基本知识和操作技能，我们
力求做到学习的理论知识为掌握操作技能服务，操作技能实践课题与生产实际紧密结合，内容深入浅
出、图文并茂，增强教材的实用性和可读性。同时，注意在教材中反映新知识、新技术、新工艺和新
方法，努力提高教材的先进性。　　为了在规定的期限内更好地完成劳动预备制培训，各专业按照公
共基础课+专业课的模式进行教学。公共基础必修课教材为《法律常识》《职业道德》《就业指导》
《计算机应用》，选修课教材为《应用数学》《实用写作》《英语日常用语》《劳动保护知识》《实
用物理》《交际礼仪》。专业课教材分为专业基础知识教材和专业技术（理论和实训一体化）教材，
每个专业一般2～3本。
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内容概要

《劳动预备制教材·职业培训教材·机械加工检测技术(机械加工类)》是职业技能短期培训教材，由
劳动和社会保障部教材办公室组织编写。《劳动预备制教材·职业培训教材·机械加工检测技术(机械
加工类)》主要内容包括：机械加工技术测量的基础知识、长度尺寸检测、角度检测、形状和位置公差
检测、表面粗糙度检测及螺纹检测。
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书籍目录
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四?测量误差第二单元?内外径、长度、深度的检测  模块一?钢直尺、内外卡钳测量  综合练习?阶梯板的
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直度第五单元?表面粗糙度检测  模块一?表面粗糙度概述   模块二?表面粗糙度检测   综合练习?检测轴套
的表面粗糙度第六单元?螺纹检测  模块一?普通螺纹的检测   综合练习?检测三角螺纹  模块二?梯形螺纹
的检测   综合练习?检测梯形螺纹附表参考文献
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章节摘录

　　第一单元 技术测量基础　　在工厂里，工人与工人之间、工人与工程技术人员之间是靠图样来交
流的。图样包括了工件的形状、尺寸、技术要求等多方面的内容。工人在生产时，要根据图样上所标
的形状、尺寸来进行加工，在加工过程中及加工完毕，要对工件进行检验，看其是否与图样上标注的
尺寸相符。因此，检测在生产中有相当重要的地位和作用，是保证产品质量的必要手段。　　我们平
常所说的计量，其范围是比较广泛的，一般包括长度计量、时间计量、温度计量、电磁计量等。本书
只讨论与长度计量有关的一些问题。　　长度计量也称为几何形状计量，它包括长度、角度、表面粗
糙度、几何尺寸及零部件间的相互位置等，主要内容涉及机械零件的测量技术和测量器具问题。　　
模块一　基本概念和基本知识　　技术测量用来评定产品质量，检测设备和工具的质量，监督工艺过
程，根据测量结果调整生产，预防产生废品。因此，技术测量是机械制造过程中的重要环节，在互换
性生产中十分重要。　　技术测量研究的是长度、角度、表面粗糙度、形状和位置等几何量的测量，
工作内容有两方面：用计量器具测量几何量的实际值，按规定的公差评定零件的合格性；用极限量规
检验零件的合格性。测量与检验合称检测。　　技术测量主要研究对零件的几何参数进行测量和检验
的问题。　　“测量”是指以确定被测对象量值为目的的全部操作，实质上是将被测几何量与作为计
量单位的标准量进行比较，从而确定被测几何量是计量单位的倍数或分数的过程。一个完整的测量过
程应包括测量对象、计量单位、测量方法和测量精度四方面要素。　　“检验”是只确定被测几何量
是否在规定的极限范围之内，从而判断被测对象是否合格，而无须得出具体的量值。
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编辑推荐

　　本教材的编写，考虑到了接受培训人员的实际水平。为了使学员在较短时间内掌握从业必备的基
本知识和操作技能，本教材力求做到学习的理论知识为掌握操作技能服务，操作技能实践课题与生产
实际紧密结合，内容深入浅出、图文并茂，增强教材的实用性和可读性。同时，注意在教材中反映新
知识、新技术、新工艺和新方法，努力提高教材的先进性。 全书共分六个单元，主要内容包括：机械
加工技术测量的基础知识、长度尺寸检测、角度检测、形状和位置公差检测、表面粗糙度检测及螺纹
检测。
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精彩短评

1、适合从事机械加工检测的人员学习。

Page 7



《机械加工检测技术》

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:www.tushu111.com

Page 8


