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《焊接工程基础》

内容概要

本书由三篇组成：第一篇焊接方法及设备主要论述焊接电弧物理基础、熔滴过渡基本理论、焊接自动
化调节原理；介绍工程中常用焊接方法（电弧焊、电阻焊）的特点、应用和相关的设备电气原理、新
型焊接自动控制技术；简述先进制造技术。第二篇金属材料焊接在概述金属材料焊接性基本理论的基
础上，重点介绍常用工程材料如合金结构钢、耐热钢、不锈钢。铸铁和有色金属焊接。第三篇焊接结
构重点介绍焊接应力与变形；焊接结构的脆性断裂和疲劳强度以及焊接接头的强度与计算等基本理论
。
    本书供高校材料成形与控制专业及大中专热加工工程专业学生使用，也可供机械、造船等专业师生
和工程技术人员参考。
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作者简介

熊腊森，1947年生于湖北云梦。1970年毕业于华中工学院并留校工作。1983年至1984年在美国威斯康星
大学机械工程系做访问学者，完成美国焊接研究委员会（WRC）委托的两项科研课题；1987年赴日本
大阪参加第一届国际激光材料加工会议，宣读四篇研究论文，现任教于华中科技大学。编
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书籍目录

前言绪论第一篇  焊接方法及设备  第一章  电弧焊基础知识    第一节  焊接电弧    第二节  焊接电弧中的
能量平衡及电弧力    第三节  磁场对电弧的作用    第四节  焊丝的熔化及熔滴过渡    第五节  母材熔化和
焊缝成形的影响  第二章  电弧焊自动控制基础    第一节  熔化极自动电弧焊的自动调节系统    第二节  恒
速调节系统    第三节  电弧焊的程序自动控制  第三章  埋弧焊    第一节  埋弧焊的特点及应用    第二节  
埋弧焊机    第三节  埋弧焊技术  第四章  熔化极气体保护电弧焊    第一节  熔化极气体保护电弧原理及分
类    第二节  熔化极气体保护焊的气体选择与冶金特性    第三节  惰性及混合气体保护焊    第四节  CO2
气体保护焊    第五节  药芯焊丝电弧焊    ⋯⋯  第五章  钨极氩弧焊  第六章  等离子弧焊  第七章  电阻沓  
第八章  新型焊接自动控制技术第二篇  金属材料焊接  第九章  金属焊接性基础  第十章  合金结构钢及
铸铁的焊接  第十一章  耐热钢、不锈钢的焊接  第十二章  有色金属的焊接第三篇  焊接结构  第十三章  
焊接应力与变形  第十四章  焊接接头强度及计算  第十五章  焊接结构的脆性断裂  第十六章  焊接接头
和焊接结构的疲劳强度参考文献
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精彩短评

1、发货很快，书不错。
2、很快的啊~
3、以前的课本，拿过来复习复习的呀
4、书很好，快递也很快，很满意
5、纸张不怎么好，内容还是很不错滴⋯⋯
6、内容很详细，讲的不深，适合入门读
7、发货速度快，实用
8、上课所用课本
9、也许这本书讲的多、杂。都不是很深，不过作为了解还是很不错的。
10、先不说理论水平怎么样，我只看了一章，久发现多处语言不通顺的地方，难怪这么便宜！
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