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《数控工艺培训教程（数控铣部分）》

内容概要

本书是国家劳动保障部“全国现代制造技术应用软件课程远程培训系列教材”之一的《数控工艺培训
教程（数控铣部分）》的升级版。为了和新颁布的课程教学和考试大纲相对应，全书做了重大修改，
涵盖了数控基础知识、数控编程和数控机床操作三部分内容，重点讲解现代数控镗铣工艺和编程知识
。和本书第一版相比，内容更加全面和系统，技术更加先进。本书的数控编程以国内目前最流行的数
控系统和新版的CAXA制造工程师CAD/CAM软件为背景，并引入了劳动保障部推荐的VNUC数控仿真
软件辅助教学，所以本书具有很强的实用性。本书的出版对数控工艺员职业培训的教学改革和优化具
有重要意义。
　　本书读者对象主要是全国各类职业技术院校、高等工科院校的师生和数控加工从业人员，同时也
可以作为相关从业人员的技术参考书。
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书籍目录

第1章　数控铣床/加工中心机械结构与功能　1.1　数控机床机械组成与技术参数　1.2　数控机床机械
结构与重要功能介绍　思考与练习题第2章　机床的数字控制系统　2.1　数控技术概述　2.2　CNC装
置　2.3　位置检测装置　2.4　伺服驱动系统　*2.5　可编程序控制器（PLC）应用简介　思考与练习
题第3章　铣削工具系统　3.1　旋转刀具系统　3.2　铣削加工夹具的选用　思考与练习题第4章　加工
工艺分析与设计　4.1　加工准备　4.2　工艺设计与规则　4.3　高速铣削加工工艺　4.4　典型工件的
铣削工艺分析　思考与练习题第5章　数控铣削加工编程　5.1　手工编程概述　5.2　程序编制中的数
学处理　5.3　循环功能应用　5.4　子程序编程　5.5　变量与宏程序　5.6简化编程功能　5.7　手工编
程综合实例　思考与练习题第6章　CAXA制造工程师的零件造型　6.1　CAXA制造工程师的造型功能
　6.2　空间线架造型　6.3　曲面造型　6.4　实体造型　6.5　零件加工造型实例　6.6　零件加工造型
技巧 　思考与练习题第7章　CAXA制造工程师加工编程　7.1　CAM重要术语与公共参数设置　7.2　
基本加工功能及其应用实例　*7.3　高级加工策略　7.4　加工轨迹仿真和编辑　7.5　后置处理与工艺
模板　思考与练习题第8章　机床操作　8.1　机床操作安全与故障诊断　8.2　镗铣加工操作　思考与
练习题附录　数控工艺员国家职业培训考试真题参考文献
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精彩短评

1、初学者的教材，是培训的好教材
2、没有破损，物流也很快
3、还行, 就是没配光盘
4、收到书，挺好的！
5、骗人的~~~~大家不要信
6、送货太慢了！！！！！！
7、是正版，题也不错，纸张很好！
8、此书对我很有用，是本好书。
9、快递不错昨天下午下单，今天上午就到了!书籍不错 但是到货了有点压了的痕迹 不过不影响阅读了 
总体很好
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