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《模具造型与加工》

前言

　　为贯彻落实《中共中央办公厅国务院办公厅关于进一步加强高技能人才工作的意见》（中办
发[2006]15号）和《高技能人才培养体系建设“十一五”规划纲要（2006-2010年）》（劳社部
发[2007]10号），满足技师学院的教学要求，劳动和社会保障部教材办公室组织一批学术水平高、教
学经验丰富、实践能力强的双师型教师与行业、企业一线专家，在充分调研的基础上，共同研究、开
发技师学院数控技术、模具设计与制造、电气自动化专业课程，并编写了23门主干课程的教材。　　
在教材的编写过程中，我们努力做到以下几点：　　1.从企业生产实际中选取针对性强的课题，在对
课题进行统筹安排的前提下，采用任务驱动编写思路组织课题训练内容与相关知识，模拟展现企业的
生产过程。　　2.分别参照国家职业标准数控车工（技师）、数控铣工（技师）、加工中心操作工（
技师）、维修电工（技师）、二级模具设计师的要求，确定相关教材内容的广度和深度，便于鉴定考
核工作的顺利开展。　　3.根据企业、行业发展需要，较多编人新技术、新工艺、新设备、新材料的
内容，以适应现代行业、企业发展的需要，保证教材的先进性。　　4.采用以图代文的表现形式，精
彩展现教材内容，降低学生的学习难度，激发学习兴趣。　　在上述教材的编写过程中，得到有关省
市教育部门、劳动和社会保障部门、技师学院、高职院校以及相关行业、企业的大力支持，教材的诸
位主编、参编、主审等做了大量的工作，在此我们表示衷心的感谢！同时，恳切希望广大读者对教材
提出宝贵的意见和建议，以便修订时加以完善。
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《模具造型与加工》

内容概要

《模具造型与加工》根据人力资源和社会保障部颁发的金蓝领技师教育培训教学计划和教学大纲，由
人力资源和社会保障部教材办公室组织编写。主要内容包括不锈钢餐盘冲压模具的造型与加工、汽车
内板加强板模具的造型与加工、片状弹簧弯曲切断级进模的造型与加工、叶轮压铸模具的造型与加工
、儿童化妆品瓶盖注塑模具的造型与加工。
《模具造型与加工》为国家级职业教育培训规划，由人力资源和这会保障部职业能力建设司推荐使用
。《模具造型与加工》为金蓝领技师教育培训模具设计与制造专业教材，也可作为企业技师培训教材
和自学用书。
《模具造型与加工》由赵海东主编，柴建伯、曹永志、张爽、杨兵、王改玲参编，由赵正文主审。
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《模具造型与加工》

书籍目录

模块一  不锈钢餐盘冲压模具的造型与加工　任务1  不锈钢餐盘冲压模具造型　任务2  不锈钢餐盘冲压
模具加工模块二  汽车内板加强板模具的造型与加工　任务1  汽车内板加强板模具造型　任务2  汽车内
板加强板模具加工模块三  片状弹簧弯曲切断级进模的造型与加工　任务1  片状弹簧弯曲切断级进模造
型　任务2  片状弹簧弯曲切断级进模加工模块四  叶轮压铸模具的造型与加工　任务1  叶轮压铸模具造
型　任务2  叶轮压铸模具加工模块五  儿童化妆品瓶盖注塑模具的造型与加工　任务1  儿童化妆品瓶盖
注塑模具造型　任务2  儿童化妆品瓶盖注塑模具加工
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《模具造型与加工》

章节摘录

　　一、汽车覆盖件模具材料特点　　汽车覆盖件的常见模具铸造材料有钼铬铸铁、灰口铸
（HT250HT300）、球墨铸铁（QT600、QT700、QT800）。　　1.钼铬铸铁　　钼铬铸铁属于白口铸
铁系中高铬白口铸铁的一种，具有很高的耐磨性，同时其含有的钼、锰、铜等合金元素能够有效提高
其淬透性，淬火后硬度为HRC50以上。钼铬铸铁适用于拉延凸模、压料圈、翻边整形模压料板，以及
整体铸造的大凸模等带型面且要求具备高耐磨性的地方。钼铬铸铁的铸造性好，铸造工艺成熟，材料
对模具结构限制较少，且价格适中。　　2.灰口铸铁（HT250、HT300）　　灰口铸铁铁是一种常见的
铸铁，在模具中主要用于上、下底板等不直接参与成形的部件。灰口铸铁的铸造性能好，基本不受模
具结构限制，其力学性能也较好，价格便宜。　　3.球墨铸铁（QT600、QT700、QT800）　　球墨铸
铁在模具上常用于拉延模的压料圈、凸模、修边模的压料板以及上、下底板由于模具结构导致力学性
能不好的部件。但是，由于球墨铸铁在铸造过程中的收缩性很大，壁厚稍有不均匀即会产生缩松、缩
孔等铸造缺陷，严重时也会造成铸件报废，所以在模具结构设计时要注意，应尽量保持壁厚均匀，使
厚处与薄处过渡平缓。　　二、汽车覆盖件模具加工中的刀具参数设定　　1.刀具选择　　在汽车模
具数控加工过程中，由于覆盖件模具的特殊性和复杂性以及3轴数控机床无法根据零件表面曲率的变
化调整加工角度，使得刀具在不同的加工角度下，切削的线速度始终在变化，从而无法达到理想的状
态。当以垂直角度加工时，球头刀的切削点线速度为零，且在刀尖点附近的切削线速度也很低，从而
影响模具的表面质量；另外，在加工深型腔的模具时，则需要加长刀具来进行切削。
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