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《数控铣床加工工艺与编程操作》

前言

　　数控机床在机械加工等行业得到了普及性的发展，特别是近几年已逐渐取代传统的制造工艺技术
，相应的数控编程与操作的专业人员十分紧缺，因此目前急需培养一大批熟练掌握数控机床编程、加
工工艺与操作的应用型高级技术人才。　　我们总结学生在实训中出现的问题并结合作者多年的实训
教学指导工作经验编写本书，并经过试用得到良好的反应。本书的特点是：　　第一，重点讲
解sIEMENs系统，同时辅以FANuc系统的对比介绍，让读者在学习中对当今使用范围最广的两大数控
系统有个对比学习，避免介绍多种数控系统而出现泛而不精的现象。　　第二，本书的最大新点是书
中穿插的学习技巧、实际应用说明和数控系统的对比内容，供选学。　　第三，经过长期的教学探索
，我们精选出15个训练项目，由易到难循序渐进培养学生实际加工操作能力，而且每个项目都结合前
面的编程内容和加工技术的知识点，从而力求学生在经过训练后达到高级工水平。　　第四，本书中
编写的程序实例均由学生上机加工操作过，并附有常见错误的说明，避免仅凭理论编写程序而脱离实
际。　　第五，本书编写了大量的编程实例，并配以大量的图片，让读者有更加深刻的了解。就数控
铣床的教学与培训而言，本书具有典型的意义，它结合数控铣床的理论与实践教学的需求，图文并茂
，通俗易懂，并借鉴了国内外的先进资料与经验，注重实践教学环节与理论教学环节相结合，旨在培
养既能编制程序又能操作数控机床，同时又掌握理论知识的实用型人才。
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内容概要

《数控铣床加工工艺与编程操作》参照相关的国家职业标准和行业的职业技能鉴定规范及中、高级技
术工人等级考核标准，结合作者多年从事数控实训教学的实践经验而编写的。《数控铣床加工工艺与
编程操作》共分6章，根据数控最新的发展技术及编程方法内容，系统介绍了数控铣床的基本概念、
发展趋势，数控铣床编程的数学处理及数控铣床加工工艺设计、编程操作等内容，还包括15个相当于
中、高级数控铣工国家职业标准的实训项目。特别是对数控铣床编程和实训项目作了详细介绍，书中
穿插了一些“学习技巧”、“实际应用说明”和数控系统的对比内容，同时编写了大量的编程实例，
并配以大量的图片；形象直观，通俗易懂，而且书中编写的程序实例均由学生上机加工操作验证。
《数控铣床加工工艺与编程操作》可作为高职高专中等职业学校数控及相关专业的教学用书，也可作
为相关技术岗位培训、自学教材。
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章节摘录

　　第一章　数控铣床概述　　第一节　数控机床的概述　　一、数控机床　　数字控制（Numerical
Control，简称NC）技术是近代发展起来的一种用数字化信息进行控制的自动控制技术，在机床领域
具体指的是用数字化信号对机床运动及其加工过程进行控制的一种方法。定义中的“机床”不仅指金
属切削机床，还包括其他各类机床，如线切割机床、三坐标测量机等。　　数控系统（NC System）是
指采用数字控制技术的控制系统。这种控制系统，能自动阅读输入载体上预先给定的数字值和指令，
并将其译码、处理，从而自动地控制机床进给运动进行零件加工。装备了数控系统的机床称为数控机
床。　　数控机床（NC Machine Tools）又称CNC机床，是以数字化的信息实现机床控制的机电一体
化产品。它能利用数字化信息（指令、代码）对机床的进给运动和加工过程进行控制，即把刀具和工
件之间的相对位置、机床电动机的起动和停止、主轴变速、刀具的选择、工件夹紧松开、冷却电动机
的开关等各种操作和顺序动作等信息用代码化的数字信息送人数控装置，经过译码、运算，发出各种
指令控制机床伺服系统或其他执行元件，使机床自动加工出所需要的工件。
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