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《数控车工（中级）》

内容概要

本书是依据《国家职业标准》中级数控车工的知识要求和技能要求，按照岗位培训需要的原则编写的
。本书的主要内容包括：数控车床的基本知识、数控车削加工工艺、数控车床编程基础、FANUC系统
数控车床的编程与操作、SIEMENS系统数控车床的编程与操作、CAXA数控车床编程软件功能简介等
。本书通过大量的实例详细地介绍了数控车削加工工艺、程序编制及具体操作。书末附有与之配套的
试题库和答案，以便用于企业培训、考核鉴定和读者自测自查。为弥补师资力量不足企业的培训和读
者自学，还配制了VCD 光盘。
    本书主要用作企业培训部门、职业技能鉴定培训机构、再就业和农民工培训机构的教材，也可以作
为技校、中职、各种短训班的教学用书。
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《数控车工（中级）》
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《数控车工（中级）》

精彩短评

1、覆盖了数车的日常使用，系统也比较全，考试可以用，，，
2、这本书个人认为不错！适合自学者用！就是上面的实例不是太多！再多点更好！
3、书蛮好的。。。。。
4、还没有读呢，读了以后来再来评价吧
5、这本书写得不错，如能增加些例题，内容就可能会更充实。
6、总体说不错，讲得很全面，最后还专门讲了仿真软件的使用。
7、需要就买了 ！
8、我很满意这本书,所以我会更加努力的去阅读!
9、hfsghfh
10、送货快。因为给朋友买的所以没来评价。应该不错吧
11、数控车工（中级）
12、数控车工
13、如能从初级读起就比较好理解
14、书是很好 可我主要是看视频教程的  可惜是坏的 所以心情是坏的 还得再买
15、这书很不错,要考数车中级了,本人实践操作没什么问题,可是我是那种半路出家型啊,理论知识差的
一塌胡涂,还好有这本书,现在证书早到手了,我也将此书推荐给好书之友吧!
16、不错的书，内容全面很实用，我同事看到后也很喜欢，也要我帮他买了一本
17、书挺好的。当然这个专业的人推荐大家来看这本书。学习书籍。
18、书是旧瓶装新酒
19、实用价值大于书本本身的价值！
20、很一般 买的有点后悔
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