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《数控机床的装配与调试》

内容概要

《数控机床的装配与调试》是工作导向创新实践教材之一，根据数控机床生产厂家装配和调试数控机
床的工作过程，并结合劳动和社会保障部对数控机床装调维修工的考证要求编写而成。《数控机床的
装配与调试》选用了最具代表性的三轴数控铣床作为典型案例，选用了华中世纪星数控铣床系
统HNC-21M，法国施耐德Lexium23交流伺服电机和鸥鹏科技的三坐标可拆装小型机床本体，按照数控
机床装调过程构建一台真实可加工的小型数控铣床，将数控机床装调的核心知识和技能穿插其中，按
照实践、归纳、推理和再实践的模式完成数控机床装调维修工的教学和实训。《数控机床的装配与调
试》共分五讲，按照数控机床装调概述、进给传动子系统装调、主传动子系统装调、刀辅传动子系统
装调和整机装调的顺序循序渐进，让学生能够完整而清晰地亲历整个数控机床的装配和调试过程，并
在构建过程中归纳和总结每个装配和调试步骤所涉及的工程技能和科学基础，以达到触类旁通的教学
效果。
《数控机床的装配与调试》既可作为高等院校工程实训教材，也可作为数控技术类专业课程的辅助教
材，更可作为高职机电和数控类专业学生的“教学做”一体化教材，还可以供广大从事数控机床维护
和维修的工程技术人员参考。
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章节摘录

　　第一讲　数控机床概述　　数控机床的历史、现状和发展　　人类在长期的生产和生活实践中不
断通过归纳和推理，创造出各种类型的新工具来替代人的手工操作，降低劳动强度，提高工作效率。
数控机床就是最近半个多世纪以来最为伟大的新工具之一。从1953年美国麻省理工学院创造出第一台
数控机床以来，仅仅半个多世纪时间，数控装备已经渗透到我们生活的每一个领域，成为衡量一个国
家科技竞争力的重要标准。正因如此，发达国家对先进数控机床的管制也成为了遏制竞争对手的重要
手段。　　第一台数控机床是一台三坐标数控铣床，因为我们生活的世界从宏观上讲就是一个三维的
笛卡尔坐标空间。在三维的笛卡尔坐标空间中，我们能够描述任意形状的物体，而有了三维的直角坐
标运动，就可以加工出形状复杂的零件。但这只是一种理论上的情形，实际上，由于受到刀具尺寸和
形状的影响，以及机械复杂结构的制约，要真实高效地加工出各种复杂形状的零件，需要更多自由度
的数控机床，比如现在的五轴和六轴数控机床。当然，加工一些特殊类别的零件，如轴类零件，只需
要两个坐标的数控机床即常见的数控车床就可以了。　　任务1　数控机床的构成　　数控机床的种
类很多，但无论是哪一种，它都是一个高度自动化的加工系统。按照系统论的角度来剖析数控机床的
构成，它至少由两个子系统构成：一是进给传动系统，二是主轴传动系统。对于像加工中心之类的复
杂高档数控机床，还有自动换刀、自动照明和冷却润滑等辅助系统。　　数控机床的进给传动和控制
系统是数控机床区别于普通机床的根本所在，其精度、灵敏度和稳定性直接影响了数控机床的定位精
度和轮廓加工精度。从控制的角度分析，其中起决定作用的因素主要有：
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精彩短评

1、秦老师的书就要买
2、图文并茂，但看完后感觉作者写了一些简单的，保留很多具体装配调试细节，遗憾...此书讲的实际
上是一台数控雕刻机的例子
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