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《数控铣床操作与编程》

前言

　　《中华人民共和国就业促进法》规定：“国家采取措施建立健全劳动预备制度，县级以上地方人
民政府对有就业要求的初高中毕业生实行一定期限的职业教育和培训，使其取得相应的职业资格或者
掌握一定的职业技能。”　　为进一步加强劳动预备制培训教材建设，满足各地实施劳动预备制对教
材的需求，我们会同中国劳动社会保障出版社，组织有关人员对2000年出版的机械加工、电工、计算
机、汽车、烹饪、饭店服务、商业、服装、建筑等类劳动预备制培训的专业课教材进行修订改版，并
新编了美容美发、保健护理、物流、数控加工、会计、家政服务等类专业课教材。　　在组织修订、
编写教材时，考虑到接受培训人员的实际水平，为了使学员在较短时间内掌握从业必备的基本知识和
操作技能，我们力求做到学习的理论知识为掌握操作技能服务，操作技能实践课题与生产实际紧密结
合，内容深入浅出、图文并茂，增强教材的实用性和可读性。同时，注意在教材中反映新知识、新技
术、新工艺和新方法，努力提高教材的先进性。
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内容概要

《数控铣床操作与编程》主要内容包括：数控铣削加工基础、轮廓与型腔零件的加工、槽类零件的加
工、孔系零件的加工、应用简化编程零件的加工、综合零件的加工、数控铣床的维护保养与常见故障
诊断。《数控铣床操作与编程》以任务驱动和问题引导的形式组织教学内容，突出技能培训，并将理
论和实践灵活地结合在一起，实现课程的一体化教学。在编写理念上，以学生为主体，多使用图形、
表格、框图等形象直观的表达方式，利于学生接受；以能力为本位，以典型机械零件的数控加工过程
所涉及的基本知识与操作技能为主线，从易到难，逐步深入；以就业为导向，面向企业和社会，依据
国家职业标准，参照企业生产实际岗位要求，编写相关内容。
《数控铣床操作与编程》为劳动预备制培训专业教材，适用于无专业基础的初高中毕业生、就业与再
就业人员及在职人员的培训。
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书籍目录

模块一　数控铣削加工基础　任务1　数控铣床概述　任务2　数控铣削加工工艺　任务3　数控铣削程
序编制　任务4　数控铣床的基本操作模块二　轮廓与型腔零件的加工　任务1　平面零件的加工　任
务2　台阶零件的加工　任务3　外轮廓零件的加工　任务4　内轮廓零件的加工　任务5　型腔零件的
加工模块三　槽类零件的加工　任务1　平面槽的加工　任务2　曲面槽的加工　任务3　螺旋槽的加工
模块四　孔系零件的加工　任务1　钻孔加工技术　任务2　铣孔加工技术　任务3　铰孔加工技术　任
务4　攻螺纹加工技术　任务5　镗孔加工技术模块五　应用简化编程的零件加工　任务1　应用镜像指
令的零件加工　任务2　应用旋转指令的零件加工　任务3　应用缩放指令的零件加工模块六　综合零
件的加工　任务1　综合零件1的加工　任务2　综合零件2的加工　任务3　综合零件3的加工模块七　
数控铣床的维护保养与常见故障诊断　任务1　数控铣床的维护与保养　任务2　数控铣床的常见故障
诊断参考文献
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章节摘录

　　（2）数控机床的工作过程。数控机床的主要任务是利用数控系统进行刀具和工件之间相对运动
的控制，完成零件的数控加工。　　数控机床接通电源后，数控系统对各组成部分的工作状况进行自
检，并根据厂家设定的参数要求设置为初始状态，一切正常，无报警提示，等待用户输入信息。回参
考点、手动、MDI、自动、编辑等操作方式由用户操作使用。　　零件的加工程序编制可以脱开机床
编程，也可以在线编程。在线编程就是利用数控系统提供的面板键盘输入相关格式指令完成，程序直
接进入数控系统的存储区域，可以随时调用；脱机编程是操作者在机床外用计算机进行编程的一种编
程方式，编写好的程序存储在磁盘等介质上，使用时，通过数控机床提供的：RS-232G、RJ45等接口
与计算机相连，用传输软件将数控程序送人数控系统进行加工，它可以实现1）NC方式加工。　　在
加工之前，为了使机床明白操作者设定的编程坐标，操作者必须通过对刀将编程坐标系（工件坐标系
）转换成机床坐标系，也就是加工前输入实际使用刀具的参数及工件坐标系原点相对于机床坐标系的
坐标值。　　加工程序输入后，数控系统启动运行，系统对输入的信息进行内部处理，编译成二进制
数据，通过数据计算，转换成控制信号。数控系统对信息预处理后，运行数控加工程序，系统根据程
序中给出的几何数据和工艺数据进行插补计算，确定各线段的起点、终点，确定坐标轴运动的方向和
速度，分别向各个控制轴发出运动序列指令。　　伺服系统接受信息后完成驱动，再根据机床上位置
检测装置测得的实际数值反馈到数控系统内部的位置调节器，与理想数值进行比较、调节，输出补偿
信息，控制各坐标轴的精确运动。
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