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《铸造工基本技能》

前言

职业技能培训是提高劳动者知识与技能水平、增强劳动者就业能力的有效措施。职业技能短期培训能
够在短期内，使受培训者掌握一门技能，达到上岗要求，顺利实现就业。为了适应开展职业技能短期
培训的需要，促进短期培训向规范化发展，提高培训质量，劳动和社会保障部教材办公室组织编写了
职业技能短期培训系列教材，涉及二产和三产近百种职业（工种）。在组织编写教材的过程中，以相
应职业（工种）的国家职业标准和岗位要求为依据，并力求使教材具有以下特点：短。教材适合15天
至30天的短期培训，在较短的时间内，让受培训者掌握一种技能，从而实现就业。薄。教材厚度薄，
字数一般在10万左右。教材中只讲述必要的知识和技能，不详细介绍有关的理论，避免多而全，强调
有用和实用，从而将最有效的技能传授给受培训者。易。内容通俗，图文并茂，容易学习和掌握。教
材以技能操作和技能培养为主线，用图文相结合的方式，通过实例，一步步地介绍各项操作技能，便
于学习、理解和对照操作。这套教材适合于各级各类职业学校、职业培训机构在开展职业技能短期培
训时使用。欢迎职业学校、培训机构和读者对教材中存在的不足之处提出宝贵意见和建议。
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《铸造工基本技能》

内容概要

《铸造工基本技能》是铸造工培训教材，主要内容包括：铸造工基础知识、铸造生产的基本知识和铸
造工操作技能。《铸造工基本技能》在编写过程中，力求做到图文并茂、通俗易懂，使读者便于掌握
铸造的基本操作技能。《铸造工基本技能》适用于职业技能短期培训。通过培训，初学者或具有一定
基础人员的技能可以达到上岗的要求。《铸造工基本技能》还可供铸造从业人员参考。
《铸造工基本技能》由魏勇主编；黄培周审稿。
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《铸造工基本技能》
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《铸造工基本技能》

章节摘录

插图：第1章铸造工基础知识§1—1概述铸造是金属材料成型的一种方法，是把熔化的金属（合金）浇
注到铸型型腔中，经过凝固、冷却再经清理，获得毛坯（或零件）的加工方法。用铸造方法制得的金
属物体就是铸件。据统计，在一般机械中，铸件质量约占机械设备总质量的40％～90％，在公共设施
、日常生活用品、工艺美术和建筑等领域中，铸造也有着广泛的运用。铸造生产具有以下特点：一、
适应性强铸造生产中应用的合金品种范围很广，几乎每一种合金都能浇注成铸件，特别是有些特殊性
能钢，如高锰钢，只能靠铸造成型。铸造生产可以获得结构形状复杂的、不同尺寸和不同质量的铸件
，尺寸方面可以小到几毫米，大到几米；质量方面可以小到几克，大到数百吨。既适合于单件小批量
生产，又适合于成批大量生产。二、成本较低铸件可以做成和零件的形状非常接近，甚至可以直接铸
成产品，这就大大节省了金属材料和切削加工的工时；铸件生产中产生的废件可以回炉；一生产周期
较短。
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《铸造工基本技能》

媒体关注与评论

书评　
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《铸造工基本技能》

编辑推荐

《铸造工基本技能》为职业技能短期培训教材之一。
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《铸造工基本技能》

精彩短评

1、初學耆常用的書,內容實在,可操作性強
2、送货时间比预计的快，总体满意
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