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《钳工实训》

内容概要

本教材是按照高等职业学校的培养目标和教学基本要求，为满足高职院校培养“技能型紧缺人才”而
编写的。
　　全书共11章，分别包括了技术测量、钳工概述、划线、锯割、控制、钻孔及铰孔、攻螺纹与套螺
纹、铆接、刮削、研磨、钣全的基本知识基本操作方法，在每章后面都安排了思考题。
　　本书可作为各类职业技术院校、高职高专车类、机械类或近机械类专业的钳工实训教材，也可供
有关工程技术人员、中等专业学校和技术工人等学习选用或参考。
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因分析与预防措施　思考题第四章　锯削　第一节　手锯的构造和种类　　一、手锯的类型　　二、
手锯的构造　第二节　锯条　第三节　锯削方法　　一、锯条的安装　　二、操作方法　　三、各种
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方法　第五节　钻时的冷却、润滑和切削用量　　一、钻孔时的冷却和润滑　　二、钻孔时的切削用
量　第六节　钻孔时的废品分析和钻头　第七节　铰孔和铰刀　　一、铰刀的种类及结构特点　　二
、铰刀的研磨　　三、铰孔方法　思考题第七章　攻螺纹与套螺纹　第一节　螺纹基本知识　　一、
螺纹的种类和用途　　二、螺纹的要素　　三、普通螺纹的基本尺寸　第二节　攻螺纹　　一、螺纹
底孔直径的确定和加工　　二、丝锥的结构和种类　　三、手动攻螺纹　　四、机动螺纹　　五、攻
螺纹时常用的方法及工具　　六、攻螺纹中锥折断的取出方法　　七、攻螺纹时常风缺陷分析　第三
节　套螺纹　　一、套螺纹工具　　二、套螺纹的操作方法　　三、套螺纹常见缺陷分析　思考题第
八章　铆接　第一节　铆接概念　　一、铆接的基本形式　　二、铆接的种类　第二节　铆接工艺及
应用　　一、冷铆　　二、拉铆　　三、热铆　　四、铆接的应用　第三节　铆接参数的确定　　　
一、铆钉直径的确定　　二、铆钉长度的确定　　三、铆钉通也直径的确定　第四节　铆接质量分析
与处理　　一、铆接缺陷　　二、铆接质量检查　思考题第九章　刮削　第一节　刮削概述　　一、
刮削的特点及作用　　二、刮削的原理　第二节　显示剂和刮削精度的检查　　一、显示剂　　二、
刮削精度的检查　第三节　刮削工具　　一、校准工具⋯⋯第十章　研磨第十一章　钣金工参考文献
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