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《可编程控制器及应用》

前言

　　全国高职高专教育土建类专业教学指导委员会建筑设备类专业指导分委员会（原名高等学校土建
学科教学指导委员会高等职业教育专业委员会水暖电类专业指导小组）是建设部受教育部委托，并由
建设部聘任和管理的专家机构。其主要工作任务是，研究建筑设备类高职高专教育的专业发展方向、
专业设置和教育教学改革，按照以能力为本位的教学指导思想，围绕职业岗位范围、知识结构、能力
结构、业务规格和素质要求，组织制定并及时修订各专业培养目标、专业教育标准和专业培养方案；
组织编写主干课程的教学大纲，以指导全国高职高专院校规范建筑设备类专业办学，达到专业基本标
准要求；研究建筑设备类高职高专教材建设，组织教材编审工作；制定专业教育评估标准，协调配合
专业教育评估工作的开展；组织开展教学研究活动，构建理论与实践紧密结合的教学内容体系，构筑
“校企合作、产学研结合”的人才培养模式，为我国建设事业的健康发展提供智力支持。　　在建设
部人事教育司和全国高职高专教育士建类专业教学指导委员会的领导下，2002年以来，全国高职高专
教育土建类专业教学指导委员会建筑设备类专业指导分委员会的工作取得了多项成果，编制了建筑设
备类高职高专教育指导性专业目录；制定了“供热通风与空调工程技术”、“建筑电气工程技术”、
“给水排水工程技术”等专业的教育标准、人才培养方案、主干课程教学大纲、教材编审原则，深入
研究了建筑设备类专业人才培养模式。　　为适应高职高专教育人才培养模式，使毕业生成为具备本
专业必需的文化基础、专业理论知识和专业技能、能胜任建筑设备类专业设计、施工、监理、运行及
物业设施管理的高等技术应用性人才，全国高职高专教育土建类专业教学指导委员会建筑设备类专业
指导分委员会，在总结近几年高职高专教育教学改革与实践经验的基础上，通过开发新课程。整合原
有课程，更新课程内容，构建了新的课程体系，并于2004年启动了“供热通风与空调工程技术”、“
建筑电气工程技术”、“给水排水工程技术”三个专业主干课程的教材编写工作。　　这套教材的编
写坚持贯彻以全面素质为基础，以能力为本位，以实用为主导的指导思想。注意反映国内外最新技术
和研究成果，突出高等职业教育的特点，并及时与我国最新技术标准和行业规范相结合，充分体现其
先进性、创新性、适用性。它是我国近年来工程技术应用研究和教学工作实践的科学总结，本套教材
的使用将会进一步推动建筑设备类专业的建设与发展。
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《可编程控制器及应用》

内容概要

《可编程控制器及应用》为全国高职高专教育土建类专业教学指导委员会规划推荐教材。《可编程控
制器及应用》共八章，从介绍可编程序控制器的特点、基本结构入手，详细介绍了可编程序控制器的
工作方式与工作原理。然后以三菱F系列的可编程序控制器为例，系统地介绍了可编程序控制器的硬
件结构和指令系统，使学生了解具体可编程序控制器的特性、编程元件，掌握指令系统的使用。在此
基础上，通过循序渐进、由浅入深的方式，先系统地讲述了基本编程语言、编程方法及实用、易懂的
基本编程例子，然后详细地阐述了可编程序控制器系统设计的步骤方法，并科学地选择了几个实用的
、有特色的应用编程例子。《可编程控制器及应用》每章后均备有思考题；还提供了11个实用的实验
指导；附录中提供了常见的五种类型PLC性能、指令及三菱编程软件。

Page 3



《可编程控制器及应用》

书籍目录

第一章 概述第二章 可编程序控制器的系统组成及各部分功能第三章 可编程序控制器的工作原理第四
章 三菱公司的F1系列可编程序控制器第五章 可编程序控制器的程序设计第六章 可编程序控制器的系
统设计第七章 变频调速系统及其应用第八章 PLC的网络通信技术及应用可编程序控制器实验指导主要
参考文献
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《可编程控制器及应用》

章节摘录

　　二、输入/输出点数（即UO点数）　　这是PLC最重要的一项技术指标。指PLC基本控制单元（主
机）可接收输入信号和输出信号总的数量。PLC的输入输出有开关量和模拟量两种，对于开关量L/O，
其点数用最大输入/输出点数之和表示；对于模拟量I/O，则用最大输入、输出通道数之和表示。　　
当这些基本模块的I/O点数不能满足控制要求时，可通过扁平电缆加接扩展I/0模块来增加整个系统
的I/0数量，不同的PLC允许扩展的I/O数量是不同的。　　三、扫描速度　　PLC扫描lk字用户指令所
需的时间称为扫描速度，用ms/k字为单位表示。有时也以执行一步指令的时间衡量，扫描速度越高
，PLC的扫描周期越短，响应速度越快。　　四、编程语言及指令系统　　编程语言一般有梯形图、
指令程序、顺序功能图和高级语言等，目前都向国际标准IEC 1131-3靠拢。　　指令系统一般分为基
本指令和高级指令，指令的种类和数量是衡量PLC软件功能强弱的重要指标，其中基本指令一般PLC
都有，高级指令种类越多，说明其编程功能越强。　　五、内部继电器的种类和数量　　PLC内部有
许多寄存器用来存放中间结果、变量状态、数据等，供用户程序内部使用，不能对外控制负载，常称
为“软”继电器。包括内部辅助继电器、保持继电器、定时器/计数器，移位寄存器、特殊功能继电器
等。其种类和数量越多，表明PLC处理功能越强，常是衡量PLC硬件功能的指标。　　六、指令执行
时间　　指CPU执行基本指令所需的时间，一般为每步几微秒至几十微秒。　　除以上基本性能外，
不同PLC还有一些其他指标，如工作环境、电源等级、输入/输出方式、远程I/O、监控自诊断能力、
通信联网等。
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