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内容概要

本书是根据“高等职业教育机械类专业人才培养目标及基本规格”的要求编写的。本书系统地介绍了
数控线切割机床的结构、数控线切割的加工工艺、数控线切割加工操作、数控线切割的手工编程
、CAXA数控线切割自动编程等基础知识，并结合实例讲解了典型零件数控线切割加工实例，突出了
应用性、实用性、综合性和先进性，体系新颖，内容详实。
    本书可作为高职、高专、成人高校及本科院校举办的二级职业技术学院机床数控技术及应用、机电
一体化等专业教材，同时也可作为职业技能培训的配套教材。另外，还可作为本科院校学生的实践教
学和有关工厂技术人员的参考书。
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书籍目录

第一单元 数控线切割加工基础　课题一 数控线切割加工概述　　一、数控电火花线切割的加工原理
　　二、数控电火花线切割加工特点　　三、数控电火花线切割的应用　　四、电火花线切割技术的
应用现状及发展趋势　课题二 线切割控制分析　　一、逐点比较法控制原理　　二、控制框图　　三
、典型控制器电路分析　课题三 线切割加工设备简介　　一、常用电火花线切割机床的种类和性能　
　二、电火花线切割机床的基本结构　　三、电火花线切割机床的精度检验方法第二单元 数控线切割
加工工艺分析　课题一 数控线切割加工的主要工艺指标及影响因素　　一、数控线切割加工的主要工
艺指标　　二、影响数控线切割加工工艺指标的主要因素　课题二 数控线切割加工工艺分析　　一、
零件图工艺分析　　二、工艺准备　　三、工件的装夹和位置校正　　四、加工参数的选择　　五、
数控线切割加工的工艺技巧　课题三 典型零件的加工工艺分析　　一、冷冲模加工　　二、零件加工
第三单元 数控线切割编程　课题一 数控线切割手工编程　　一、数控线切割手工编程基础　　二、
编程常用数学基础　　三、典型化编程法　课题二 CAXA数控线切割自动编程　　一、线切割CAD
／CAM软件简介　　二、CAXA线切割的操作界面　　三、点、圆和直线输入方法　　四、CAXA线
切割V2编程实例　课题三 HF线切割图形自动编程　　一、全绘图方式编程　　二、界面及功能模块
的介绍　　三、辅助线绘图编程实例　课题四 数控线切割编程实例第四单元 数控电火花线切割加工
实训　课题一 数控电火花线切割加工操作　　一、电火花线切割加工操作流程　　二、加工前的准备
　　三、线切割加工的控制器操作　　四、加工过程中特殊情况的处理　　五、电火花线切割加工的
安全技术规程　课题二 数控线切割加工实训　　一、典型零件的线切割加工实例　　二、数控线切割
加工初训参考文献
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精彩短评

1、很不错，是正版，而且比书店便宜好多。
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