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《模具设计与制造》

内容概要

本书是“面向21世纪应用型人才”培养的规划教材，是一门专业课，主要用于非模具专业的学生。通
过本课程的学习可以使学生了解不同模具的成形特点、工作条件，掌握各种模具的设计要点，弄清制
造工艺流程和检验内容，知道模具设计及模具制造的发展动向，为从事冲压模和注塑模的设计、制造
奠定良好的基础。本书兼顾理论和实践，同时应用了大量的模具结构简图，通俗易懂且内容全面，实
用性强。本书可作为高等职业学校、高等专科学校、成人高校及普通高校本科机械类专业模具教学课
程的教材，亦可供从事模具设计、制造的工程技术人员使用。
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精彩短评

1、主要是上课用，没怎么看

Page 4



《模具设计与制造》

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:www.tushu111.com

Page 5


