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内容概要

本书是为了适应高等院校专业调整提出的教改要求，根据国家教育部最新颁布的普通高等学校《工程
材料及机械制造基础》系列课程教学基本要求，针对其中机械制造工艺基础课程教学基本内容及要求
编写的。全书分为五章，内容包括切削加工成形概述、机械加工工艺装备、切削加工方法综述、机械
加工工艺规程和机械制造技术的发展。同时，为了帮助读者消化、吸收教材内容，提高教学效果和教
学质量，本书附有和教材配套使用的多媒体教学光盘。此外，和本书配套使用的学习指导也已出版发
行。
　　本书可作为高等学校机电类、近机类、管理类及其他相关专业学生教材，也可作为高等职业技术
学院、高等专科学校相关专业学生的教材，同时也可供有关专业科技人员及自学者参考使用。
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精彩短评

1、东西不错，发货速度也蛮快的。
2、光盘做的很好，还有练习题在里面
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