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内容概要

《数控车削编程加工实训》以典型零件为载体，分成数控车削加工基础、数控车削编程与操作以及综
合训练3大部分。包括12个项目和3个综合训练项目。第1部分为与数控车削编程加工相关的基础知识，
包括机床结构、刀具夹具和机床坐标系等内容。
第2部分是数控车削编程与操作，包括主要车削加工编程指令和对刀操作等内容。
第3部分是针对典型零件的综合训练，突出结合生产实际的工艺分析、工艺处理和精度控制内容，体
现各项目内容的有机结合，形成完整的数控车削编程和加工能力。
《数控车削编程加工实训》可作为高职高专机械类专业的教材，还适合于具有基本机械加工基础知识
的人员、中职、技校的学生和社会培训机构学员使用。
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书籍目录

前言
第1部分 数控车削编程加工基础
　项目1 认识数控车床及附件
　 1.1　什么是数控车床
　 1.2　数控车床的组成
　 1.3　数控车床的分类
　 1.4　数控车床的工作过程
　 1.5　数控车床的结构特点
　 1.6　数控车床的加工特点
　 1.7　数控车床的加工对象
　 1.8　数控车刀及其刀架
　 1.9　车刀的刃磨
　 1.10　数控车床的夹具
　 1.11　实战练习
　项目2　数控车削编程常识
　 2.1　数控车床的坐标系
　 2.2　机床零点和工件坐标系
　 2.3　编程坐标
　 2.4　坐标的单位及范围
　 2.5　准备功能(G功能)
　 2.6　辅助功能(M功能)
　 2.7　刀具、进给和主轴功能
　 2.8　数控车削编程的特点
　 2.9　实战练习
第2部分　数控车削编程与操作
　项目3　数控车床的基本操作
　　3.1　GSK980TD数控系统的1CD／MD1面板
　　3.2　机床外接面板
　　3.3　手动操作
　　3.4　录入方式运转(MD1方式)
　　3.5　急停和超程
　　3.6　数控加工的工艺流程
　　3.7　数控编程方法
　 3.8　GSK980TD数控系统加工程序的基本结构
　 3.9　程序的编辑
　 3.10　程序的检验
　 3.11　实战练习
　项目4　简单轴类工件的编程加工和单把刀的对刀
　 4.1　相关指令及工艺知识
　 4.2　单把刀的对刀
　 4.3　试切加工
　 4.4　固定循环指令
　 4.5　加工实例
　 4.6　实战练习
　项目5　含圆弧轮廓的工件的编程加工
　 5.1　相关指令及工艺知识
　 5.2　加工实例
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　 5.3　实战练习
　项目6　带槽轴和台阶轴类工件的编程加工和多把刀的对刀
　 6.1　拐角处理的相关工艺知识
　 6.2　槽加工的工艺知识
　 6.3　台阶轴加工的工艺知识
　 6.4　相关指令
　 6.5　加工实例
　 6.6　多把刀的对刀
　 6.7　实战练习
　项目7 复合外形工件的编程加工
　　7.1　相关工艺知识
　　7.2　相关指令
　　7.3　加工实例
　　7.4　实战练习
　项目8　螺纹的编程加工
　　8.1　相关工艺知识
　　8.2　G32、G92指令
　　8.3　G92指令的编程应用
　　⋯⋯
第3部分　综合训练
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