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内容概要

《数控专业高技能型人才数学用书·数控车削加工操作实训》是为数控专业培养高技能人才编写的实
训教材。它以FANUC(法那科)、华中等典型数控系统为主，讲述了数控车削加．丁T艺基础知识及加T
零件的T艺分析、数控车削操作实例应用等。其内容包括：基础知识、数控车床的基本操作、外轮廓
车削、内轮廓车削、沟槽车削和切断、螺纹车削、综合练习、车削中心的程序编制、变量编程。
《数控专业高技能型人才数学用书·数控车削加工操作实训》的特点是：其一，以《国家职业标准数
控车工》为依据，在内容上结合企业生产实际，突出]_艺要领和操作技能的培养。其二，编排新颖，
全书按模块、分项目编写，项目中的“相关知识点析”部分，将本项目中涉及的理论知识进行梳理，
努力使实训时脱离理论教材。其一，将每个实训项目的训练效果进行量化。注重学生的创新能力和综
合应用能力的培养。
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