
《数控铣削（加工中心）》

图书基本信息

书名：《数控铣削（加工中心）》

13位ISBN编号：9787111239697

10位ISBN编号：7111239695

出版时间：1970-1

出版社：机械工业出版社

页数：155

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介以及在线试读，请支持正版图书。

更多资源请访问：www.tushu111.com

Page 1



《数控铣削（加工中心）》

前言

　　自中国加入世界贸易组织后，中国的经济飞速发展，对各层次专业人才的需求不断增加。随着经
济垒球化进程的不断深入，发达国家的制造能力加速向发展中国家转移．我国已成为垒球的加工制造
基地，这样就造成了高技能型人才的严重短缺。媒体在不断呼吁现在是“高薪难聘高素质的高技能型
人才”，高技能型人才的严重短缺成为社会普遍关注的热点问题。针对这一问题，国家先后出台了《
国务院关于大力推进职业教育改革与发展的决定》、《关于全面提高高等职业教育教学质量的若干意
见》和《国务院关于大力发展职业教育的决定》、《关于进一步加强高技能人才工作的意见》等相关
政策和法规，决定大力发展职业教育，加强高技能型人才的培养。　　作为高技能型人才的重要培养
基地，高职高专和高级技工学校如何突破传统的课程设置和教学模式，主动适应未来经济发展对人才
的要求已经成为非常迫切的任务。教学过程中，实训是培养高技能型人才的重要途径，而教材的质量
直接影响着高技能型人才培养的质量。因此，编制一套真正适合于高职高专和高级技工学校教学的实
训教材迫在眉睫。　　为了全面学习和惯彻国家相关文件的精神，突出“加强高技能型人才的实践能
力和职业技能的培养，高度重视实践和实训环节教学”的要求，结合国家职业标准，我们编写了“数
控专业高技能型人才教学用书”。《数控铣削（加工中心）加工操作实训》是本套教材中的一本，其
编写特色是：　　1.教材编写以职业能力建设为棱心，在职业分析、专项能力构成分析的基础上，把
职业岗位对人才的素质要求，即将知识、技能以及态度等要素进行重新整合，突破传统的学科教育对
学生技术应用能力培养的局限，以模块构架实训教学体系。　　2．内容上涵盖最新国家职业标准对
各学科知识和技能的要求，从而准确把握理论知识　　在教材建设中的“必需、够用”，又有足够技
能实训内容的原则；注重现实社会发展和就业需求，以培养职业岗位群的综合能力为目标，从而有效
地开展对学生实际操作技能的训练与职业能力的培养。　　3．教材结构采用模块化，一个模块包含
若干个项目，一个项目就是一个知识点，重点突出，主题鲜明，打破原有的教材编写习惯，以其良好
的弹性和便于综合的特点适应实践教学环节的需求。　　4．以现行的相关技术为基础，以项日任务
驱动教学，从提出训练目的和要求开始，设定训练内容，突出工艺要领和操作技能的培养。在项目的
“相关知识点析”部分，将项目涉及的理论知识进行梳理，努力使实训不再依赖理论教材。将每个实
训项目的训练效果进行量化，在“成绩评分标准”中对训练过程进行记录，并相应地给出量化参考标
准。　　本书由赵军华、肖珑任主编，并编写了模块一、模块二；冯金广、李晓东、张瑞珠任副主编
，并编写了模块六、模块七、模块八；胡世超、王家驹、禹医编写了模块三、模块四、模块五；曹西
安、彭伟编写了模块九。　　在本书的编写中参考了有关资料和文献，在此向其作者表示衷心的感谢
！　　由于编者水平有限，编写的时间仓促，书中难免有疏漏和不足之处，恳请读者批评指正。
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《数控铣削（加工中心）》

内容概要

《数控专业高技能型人才教学教材·数控铣削(加工中心)加工操作实训》是为培养机电一体化技术专
业高技能型人才而编写的实训教材。以FANUC（法那科）、华中等典型数控系统为主。介绍了数控铣
削(加工中心)加工工艺基础知识及加工零件的工艺分析、数控铣削（加工中心）操作实例应用等。其
内容包括：数控铣削（加工中心）基础知识和基本操作、平面铣削、外形轮廓、型腔的编程与加工、
孔系的几种加工方式与编程、加工中心的编程技巧、运用变量编程进行特形曲面的编程及应用、综合
零件的实例应用分析。
《数控专业高技能型人才教学教材·数控铣削(加工中心)加工操作实训》可作为高职高专机电类专业
实训教材，也可供工程技术人员自学参考。
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章节摘录

　　模块一　基础知识　　项目1.1　文明生产与安全操作技术　　项目目的　　掌握安全文明生产和
安全操作技术，掌握数控铣床和加工中心的操作规程。　　项目内容　　了解数控铣床和加工中心的
安全操作技术和机床操作规程。　　相关知识点析　　一、文明生产和安全操作技术　　1.文明生产
　　文明生产是现代企业管理的一项十分重要的内容。数控加工是一种先进的加工方法，它与通用机
床相比较，在许多方面遵循的原则基本一致，使用方法上也大致相同。但数控机床自动化程度较高，
为了充分发挥其优越性，提高生产率，管好、用好、修好数控机床，显得尤为重要。操作者除了掌握
数控机床的性能和精心操作以外，还必须养成良好的文明生产习惯和严谨的工作作风，具有较好的职
业素质、责任心和良好的合作精神。操作时应做到以下几点：　　1）严格遵守数控机床的安全操作
规程，熟悉数控机床的操作顺序。　　2）保持数控机床周围的环境整洁。　　3）操作人员应穿戴好
工作服、工作鞋，不得穿、戴有危险性的服饰品。　　2.安全操作技术　　（1）数控机床起动前的注
意事项　　1）起动前，要熟悉数控机床的性能、结构、传动原理、操作顺序及紧急停机方法。　　2
）检查润滑油和齿轮箱内的油量情况。　　3）检查紧固螺钉，不得松动。　　4）清扫机床周围环境
，机床和控制部分要保持清洁，不得取下罩盖后开动机床。　　5）校正刀具，使其达到使用要求。
　　（2）调整程序时的注意事项　　1）使用正确的刀具，严格检查机床原点、刀具参数是否正确。
　　2）确认运转程序和加工顺序是否一致。　　3）不得进行超出机床加工能力的作业。　　4）在机
床停机时进行刀具调整，确保刀具在换刀过程中不和其他部位发生碰撞。

Page 5



《数控铣削（加工中心）》

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:www.tushu111.com

Page 6


