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《物流设备与设施》

内容概要

《物流设备与设施》系统地阐述了物流设备与设施的基本理论知识，主要内容包括：物流运输设施与
设备、物流装卸搬运设备、集装单元化技术与设备、输送技术与设备、仓储技术与设备、包装加工技
术与设备和物流信息技术与设备等。
《物流设备与设施》既可作为高职高专院校物流管理专业及相关专业的教学用书，也可作为仓库、港
口、场站、物流中心、企事业单位的物流管理部门的业务培训用书。
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