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《切削加工》

内容概要

《切削加工》根据工作过程和任务驱动的先进教学理念，以机械加工中的常用的典型加工零件为载体
，重点突出普通机械加工操作技能相关的必备专业知识（车、钳、铣、刨、磨），理论知识以“必需
、够用”为原则编写而成，在教材内容方面分使用手动工具加工零件、回转体零件的加工、零件的平
面加工、零件的键槽及特性面加工、典型零件的加工五个情境，每个情境中设置了若干任务，每个任
务的内容相对独立，情境中各任务的难度总体上呈递进关系，情境后配有加工实例，供学生课后训练
使用。每个任务按任务目标→知识准备→任务实施→复习思考等内容展开。力求突出针对性、典型性
、实用性。
《切削加工》可作为高职高专、技师学院机械制造与自动化、机电技术、机电一体化、数控技术等机
械类专业教材，也可以作为职工培训教材和工程技术人员学习参考书。
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《切削加工》

书籍目录

情境一  使用手动工具加工零件　任务一  轴承座划线　任务二  圆管和型钢的锯削　任务三  六方体和
曲面的锉削　任务四  钻孔、攻螺纹、套螺纹　任务五  方铁的錾削　任务六  四方体的刮削　任务七  
四方体的研磨　任务八  减速器的装配与拆卸情境二  回转体零件的加工　任务一  车床的认识与操作　
任务二  外圆的车削加工　任务三  阶梯轴的车加工　任务四  切断及外圆沟槽加工　任务五  齿轮轴、
轮箍（外、内圆锥面）车加工　任务六  螺纹的车加工　任务七  三角形内螺纹车加工　任务八  轴的外
圆磨削加工　任务九  薄壁衬套的内圆磨削加工情境三   零件的平面加工　任务一  减速器箱体分割面
的刨削加工　任务二  车床拨叉的平面铣削加工　任务三  零件的平面磨削加工情境四  零件的键槽及特
性面加工　任务一  管道接头零件铣台阶面　任务二  零件的成型面和特性面的铣削加工　任务三  沟槽
和切断的铣削加工　任务四  零件键槽、花键孔的加工　任务五  圆柱齿轮齿形加工　任务六  三孔连杆
孔的镗加工情境五  典型零件的加工　任务一  活塞杆的加工　任务二  隔离衬套的加工　任务三  减速
器箱体的加工　任务四  圆柱直齿轮的加工参考文献
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《切削加工》

章节摘录

　　情境一　使用手动工具加工零件　　【情境描述】　　通过摇杆臂零件划线和轴承座划线，轴承
座如图1.1所示，将钳工操作的相关基本知识融于其中，使学生掌握有关平面划线和立体划线的相关知
识。本情境通过典型任务进行学习，以及对钳工操作中的锯削、锉削、錾削、刮削和研磨等方面知识
主要应用在哪些方面，钳工加工工具如何操作等知识的学习，使学生能够在实际中很好地运用。通过
钻孔、攻螺纹和套螺纹等载体学习钻床钻孔的方法及丝锥和板牙的使用。通过减速器的拆装，掌握一
般机械设备拆装的方法，并要求在实际中能看懂图纸，根据图纸要求进行拆装，并学会在装配以后如
何调整。　　任务一　轴承座划线　　【任务目标】　　（1）掌握钳工操作的相关基础知识。　　
（2）具备识图的基本知识。　　（3）划线工具的使用。　　（4）平面划线和立体划线的方法。　　
（5）划线操作应达到线条清晰、粗细均匀、圆弧连接圆滑。尺寸误差不大于+0.3mm。　　（6）钳工
安全操作。　　⋯⋯
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