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内容概要

《机械制图测绘实训指导》以中等复杂程度、适合高职高专机械制图测绘要求的、来自生产实际的零
部件作为测绘的对象，按照生产过程中现场测绘的工作过程进行编写，执行我国最新颁布的《技术制
图》和《机械制图》国家标准。 本教材共分6章，分别为：零部件测绘的基础知识；机用虎钳的测绘
；齿轮油泵的测绘；转子油泵的测绘；截止阀的测绘；一级直齿圆柱齿轮减速器的测绘。
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章节摘录

　　根据已有的部件（或机器）和零件进行绘制和测量，并整理画出零件图和装配图的过程，称为零
部件测绘。实际生产中，设计新产品（或仿照）时，需要测绘同类产品的部分或全部零件，供设计时
参考；机器或设备维修时，如果某一零件损坏，在既无备件又无图纸的情况下，也需要测绘损坏的零
件，画出图样，以备生产该零件所用。在制图课程教学过程中，理论课程结束之后，通过对零部件进
行测绘，继续深入学习零件图和装配图的表达方法和图形的绘制方法，在实践中全面巩固理论课所学
的知识，培养实际动手能力，了解并应用机械设计、极限与配合、机械零件的工艺要求及装配工艺要
求等初步知识，是巩固和提高绘图与读图能力的行之有效的方法。　　1.1 零件尺寸常用的测量方法　
　零件尺寸的测量是零件测绘过程中的重要步骤。常用的测量工具有钢板尺、外卡钳、内卡钳、游标
卡尺和千分尺等，测量时应根据所测量尺寸的特点及精度选择测量工具。测量尺寸时必须注意以下几
点：　　（1）根据零件的精确程度，选用相应的测量工具；　　（2）有配合关系的尺寸，如孔与轴
的配合，一般只要量出公称尺寸（通常测量轴比较容易），其配合性质和相应的公差，根据设计要求
查阅有关手册确定；　　（3）没有配合关系的尺寸或不重要的尺寸，允许将测量所得的尺寸适当圆
整（调整到整数）；　　（4）对于螺纹、键槽、齿轮等标准结构，其测量结果或根据测量结果计算
的参数，应查有关的标准，取标准值以便于制造。　　常见零件尺寸的测量方法如下：　　1.直线尺
寸的测量　　直线尺寸可以用钢板尺或游标卡尺直接测量，如图1-1所示。
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