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《模具零件的普通加工》

内容概要

《模具零件的普通加工》全书分为6个模块，前两个模块以课题形式介绍机械工程材料及机械加工工
艺规程制定的步骤和方法。后4个模块分别为轴类模具零件的加工、盘套类模具零件的加工、板类模
具零件的加工和典型模具装配。每个模块包括两三个项目。以典型冷冲模、塑料模零件的工艺规程编
制及加工实训为例进行项目教学，展开相关知识点的阐述及相关技能的训练，达到以学生具有常规机
床基本操作能力为目标。使学生熟悉常规机床加工方法，具有解决机械制造过程中常见问题的能力，
同时具备编制典型机械零件工艺规程的能力。《模具零件的普通加工》可作为高职院校机械类模具及
相关专业技术基础课程的教学用书，也可作为职业培训及工程技术人员的参考用书。
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精彩书评

1、这些年来，随着以塑料代钢、以塑代木的发展和产品零件的精度和复杂程度的不断提高，塑料模
具产业取得了长足的进步。业内人士分析指出，塑料模具产业已经步入发展的快速车道，其发展前景
让人期待。诚然，塑料模具产业正呈现一片生机勃勃的景象。而另一方面，在激烈的市场竞争背后，
其技术工艺的比拼也在悄然开展。据悉，塑料模具成型的制件表现出它的高精度、高复杂性、高一致
性、高生产率和低消耗，其加工制造方法在很大程度上决定着产品的质量、效益和开发能力，具有独
特的价值和重要的作用。事实上，随着我国塑料模具行业日趋大型化，加工制造的精度要求也将越来
越高，尤其是超精度加工更是成为企业成败的关键。一方面，零件微型化及精度要求的提高加速企业
对超精度加工的渴望。另一方面，相关技术的发展和成熟也使得超精度加工的实现成为可能。对此，
有关专家指出，塑料模具行业的技术竞争尤其是超精度加工的技术比拼无疑将左右未来整个行业的发
展和综合竞争力。而从目前整个行业的发展情况来看，虽然一些技术应用已经崭露头角，但总体上应
用和发展的领域还是比较有限，亟待加快发展步伐。由此可见，塑料模具行业已经进入技术竞争的关
键节点，各方都在未雨绸缪、积极应对。随着塑料模具行业的工艺水准不断上升，整个行业也将呈现
出更强大的发展动力。而对于国内塑料模具企业来说，如何加快技术装备尤其是超精度加工工艺的掌
握程度无疑是最关键的任务和课题。本文章经整理来自于： www.smgroupcn.com

Page 4



《模具零件的普通加工》

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:www.tushu111.com

Page 5


