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内容概要

《实用数控编程技术教程》是针对企业最为常用的FANuC、SIEMENS和华中HNC等数控系统编写的
，内容包含数控机床结构功能，数控编程原理，数控加工工艺分析，宏程序编制方法及数控车、铣、
加工中心编程综合应用等，进度由浅入深层层递进，理论和实践有机结合，符合数控技术学习者的认
知规律，能使读者熟练掌握数控程序编制技术。本教程附带光盘中有大量课件及视频资料作为教师及
学习者参考使用。
《实用数控编程技术教程》适合于本科院校及高职高专院校机电、机制、数控、模具类相关专业的教
学，同样适合对数控技术有兴趣的企业员工和社会人员自学使用。
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