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内容概要

本书共分两个部分，单片机应用部分侧重学习单片机控制基本概念和单片机的硬件电路及应用以及单
片机的编程；可编程控制器应用部分主要介绍S7-200PLC的硬件结构与典型接口模块及其基本指令系
统的应用、硬件安装及故障排除等。
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