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《现代设备资产管理》

内容概要

《现代设备资产管理》在介绍企业好的传统做法的基础上，紧跟国外设备管理发展的最新趋势，结合
我国企业实际提出一系列观念、思路和创新方法，内容涵盖设备寿命周期内的各个方面，包括设备前
期管理、设备使用与维护管理、设备润滑管理、设备备件管理、没备状态与故障管理、设备维修管理
、设备更新的技术经济分析、设备的经济管理、企业动力和能源管理、设备管理的组织形式与绩效评
估、设备资产管理信息系统，以及国际设备管理发展趋势等。书中介绍的TPM、TnPM、RCM等设备
维护管理模
式和策略，涉及到了当前设备管理最前沿的知识。
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编辑推荐

　　《现代设备资产管理》适合作高校机械设计制造及自动化专业的本科及研究生教材，也可供高校
相关专业教师、各类企业的设备管理人员、生产现场管理人员和从事设备维护的工程技术人员参考使
用。
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