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章节摘录

　　第二章　常用工程材料　　第二节　常用非金属材料　　一、塑料　　（一）组成　　塑料是一
种以合成树脂为主要成分的高分子材料。它由合成树脂和添加剂组合。合成树脂是其主要成分；添加
剂是为了改善塑料的使用性能或成形工艺性能而加入的其他组分，包括填料（又称填充剂或增强剂）
、增塑剂、固化剂（又称硬化剂）、稳定剂（又称防老化剂）、润滑剂、着色剂、阻燃剂、发泡剂、
抗静电剂等。　　（二）分类及应用　　工程上应用于制造机械零件、工程结构件的塑料，称为工程
塑料，如聚甲醛、ABS等。这类材料具有类似金属的力学性能。　　常用工程塑料按其加热和冷却时
所表现的性质，可分为热塑性塑料和热固性塑料两类。　　1．热塑性塑料　　热塑性塑料又称为热
熔性塑料。这类塑料受热时软化，并可使之熔融为可流动的粘稠液体，冷却后成型并保持既得形状：
若重新加热，则又可软化成熔融状，如此可反复进行多次。聚氯乙烯、聚苯乙烯、聚乙烯、聚酰胺（
尼龙）、ABS、聚四氟乙烯（F-4）、聚甲基丙烯酸甲酯（有机玻璃）等，均属于这类塑料。　　2．
热固性塑料　　热固性塑料的软化与固化是不可逆的。这类塑料在一定温度下软化熔融；可以塑成一
定形状，继续加热一段时间或加入固化剂后即硬化成型；固化后不能再加热软化：温度过高便会自行
分解变质。酚醛塑料、氨基塑料、环氧树脂塑料均属于这类塑料。　　工程塑料具有以下主要优点：
质轻、比强度高；耐腐蚀性能、减摩性与自润滑性能良好，绝缘性、耐电弧性、隔声性、吸振性优良
；工艺性能好。其主要缺点是：强度、硬度、刚度低；耐热性、导热性差，热膨胀系数大：易燃烧，
易老化。　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《现代制造工程技术实践（第2版）》是在总结多年教学实践经验的基础上，借鉴各高等院校的
教学经验而编写的“现代工程素质训练教程”系列教材的第一本，全书分为四篇，第一篇为“工程材
料及其改性技术实践”，主要内容有工程材料及其改性工艺理论基础、常用工程材料等。第二篇为“
材料成形技术实践”，主要内容有材料成形工艺理论基础、铸造、板料冲压、快速成形、无损检测等
。第三篇为“切削加工技术实践”，主要内容有切削加工工艺理论基础，拉削加工，钻削、镗削及特
形表面的加工等。第四篇为“拆卸与装配技术实践”，主要内容有拆卸与清洗、装配与调试、装配过
程自动化等。
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精彩短评

1、我3月17号订的书，说5-6天送到，我急用啊~可现在已经第七天~书还没影呢，急死了，又不能退
货~晕
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