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《数控机床与数控编程技术》

前言

本书是为适应高等职业技术教育的发展，满足培养技能型紧缺人才的需要，针对数控、模具、机电等
各专业对数控机床知识的要求，并结合专业的知识结构特点，以及学生的基础和接受能力而编写的高
职高专数控模具规划教材之一。本书以“讲清概念，强调应用”为目的，遵循“理论知识够用”的原
则，以数控机床机械结构、伺服系统、位置检测、数控铣床及加工中心操作与编程、数控机床日常维
护与维修等基本知识为主线，突出了知识的简洁性、实用性和系统性。全书共分为8章。第1章主要介
绍了数控机床的组成、结构原理、分类、工作特点及数控机床的发展趋势；第2、3章主要介绍了数控
机床的主传动、进给运动系统，自动换刀装置及导轨；第4章主要介绍伺服驱动系统及位置检测装置
；第5章介绍了数控加工技术基础及数控加工工艺特点；第6、7章主要介绍数控车床、数控铣床、加工
中心的编程知识及实例；第8章介绍了数控机床的维护与保养。为便于读者加深和巩固所学知识，大
部分章节附有习题。本书具有如下特点：（1）内容涵盖面宽。（2）讲述简洁明了，易于理解。（3）
贴近实际生产，实用性强。
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内容概要

《数控机床与数控编程技术》结合当前数控机床的实际应用水平，及高职高专对数控技术人才的培养
目标，从应用的角度系统地介绍了数控机床、数控编程及相关知识。书中首先介绍了数控机床应用的
基本知识，然后介绍了数控机床的各个组成部分；包括数控机床的机械结构，伺服系统及位置检测装
置；围绕数控机床的应用，介绍数控机床编程的基本知识与方法，重点介绍数控车床、数控铣床、数
控加工中心的编程知识及方法。为了加强学生的实际应用能力，结合实际讲述了若干个应用实例；针
对数控机床应用中的常见问题，介绍了数控机床的使用与维护的基本常识。
在编写过程中，考虑到各个学校的办学条件、设备、生源有所不同，《数控机床与数控编程技术》在
内容的组织上采用了模块式的结构，每一章基本是一个独立的模块，教学中可根据具体需要进行组合
或取舍。因此《数控机床与数控编程技术》既可以作为高等职业技术教育数控、模具、机电、电气等
机械类专业的主干课教材，也可以作为近机类专业的教材，还可以作为工程技术人员的参考书。
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书籍目录

第1章 数控机床简介  1.1 数控机床概述  1.2 数控机床的基本概念  1.3 数控机床的分类及应用范围  1.4 数
控机床的发展及发展趋势  习题第2章 数控机床的机械传动结构  2.1 数控机床的机械结构特点  2.2 数控
机床的主传动系统  2.3 数控机床的进给运动系统  习题第3章 自动换刀装置及导轨  3.1 数控车床刀架  3.2
加工中心自动换刀装置  3.3 数控机床导轨  习题第4章 伺服驱动及位置检测装置  4.1 概述  4.2 步进电机
开环伺服系统  4.3 位置检测装置  4.4 闭环伺服驱动系统第5章 数控加工技术基础  5.1 数控加工基础知识 
5.2 数控加工程序  5.3 数控加工中的工艺处理第6章 数控车床编程  6.1 数控车床编程基础  6.2 数控车床编
程基本指令  6.3 数控车床编程加工程序  6.4 数控车床螺纹加工程序  6.5 数控车床子程序编程  6.6 数控车
床编程实例  习题第7章 数控铣床及加工中心编程  7.1 数控铣床及加工中心编程基础  7.2 基本编程指令 
7.3 刀具补偿功能指令  7.4 子程序  7.5 简化编程指令  7.6 固定循环  7.7 刀具的选择与交换  7.8 铣床及加要
中心实例第8章 数控机床的维护与保养  8.1 机床维护保养、故障诊断与维护的特点  8.2 机床维护保养、
故障诊断与维修的内容  8.3 数控机床常见故障的判断方法及维修参考文献
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章节摘录

插图：滚动导轨的摩擦因数只有0．0025—0．005，而且动静摩擦因数很接近，几乎不受运动速度变化
的影响，因此，运动灵敏，所需驱动功率小，摩擦发热少，磨损小，精度保持性好，低速时不易出现
爬行现象，定位精度高，适用于要求运动部件平稳及实现精密定位的数控机床上。但滚动导轨结构复
杂，制造困难，成本较高，对脏物较敏感，使用时应加防护装置。（3）静压导轨静压导轨是在导轨
工作面间通入具有一定压强的润滑油，使运动件浮起，导轨面间充满润滑油形成的油膜，因而始终处
于纯液体摩擦状态。静压导轨由于导轨面处于纯液体摩擦状态，摩擦系数极低，约为0．0005，因而驱
动功率大大降低，低速运动时无爬行现象。导轨面不易磨损，精度保持性好。由于油膜有吸振作用，
因而抗震性好，运动平稳。但静压导轨结构复杂，而且需要一套过滤效果良好的供油系统，制造和调
整都比较困难，成本高，主要用于大型、重型数控机床。
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编辑推荐

《数控机床与数控编程技术》为高等职业教育“十一五”规划教材，高职高专数控模具教材系列之一
。
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