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《机电一体化技术基础及应用》

前言

　　本书为全国高等工业学院机械设计及制造专业教学指导委员会确定的列入原机械电子工业部《全
国高等学校机电类专业&ldquo;八五&rdquo;教材编审、出版规划》的新编教材。本书是原讲义经过若
干大学和进修班使用过数次后，在广泛征求意见基础上编写而成的。　　机械工业已发展到机电一体
化的新阶段。现代机械必然是由电脑控制的伺服系统。机械产品总体方案分析的整个设计过程中，要
从设计要求出发，尽可能系统地采用新的机电一体化技术和元器件。本书的目的即为培养学习者对机
电一体化技术的应用能力打下基础。　　本书简明扼要地介绍机电一体化技术的基础知识，较系统地
阐述了构成机电一体化技术的主要内容，包括机电一体化机械系统、机电一体化中集成电路的应用、
微机和接口技术、传感器技术及机械量检测、伺服系统、机电一体化中的软件技术。为结合实际，书
中列举并剖析了一定数量的机电一体化技术应用和产品设计实例供参考。　　本书由南京工业大学黄
筱调、上海理工大学赵松年编写。主审上海大学裴仁清全面详细地审查了全书初稿，并提出中肯意见
，编写者据此作了大量修改，重新编写了若干章节，经复审后定稿。编者在此特向主审人致以诚挚的
谢意。同时向本书所引主要参考文献的国内外作者致意。　　本书可用作大专院校机械类专业机电一
体化方向的教材，也可供夜大、函大、职大、业大及技术进修班、培训班等成人教育有关专业使用，
还可供从事机电一体化产品设计、制造的工程技术人员参考。　　限于编者水平，书中的缺点错误恳
请广大读者批评指正。
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《机电一体化技术基础及应用》

内容概要

《机电一体化技术基础及应用》简要介绍机电一体化技术的基础知识，系统阐述构成机电一体化技术
的主要内容：机械系统；机电一体化中集成电路的应用；微机与接口技术；传感器技术及机械量检测
；伺服系统；机电一体化中的软件技术。为结合机电一体化技术的应用，书中列举并剖析了一定数量
的机电一体化技术的应用和设计实例供参考。
《机电一体化技术基础及应用》简明易懂、实用性强，可用作大专院校机构类专业机电一体化方向的
教材，也可供夜大、函大、职大及技术培训班等成人教育相关专业使用，还可供从事机电一体化设计
、制造的工程技术人员参考。
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电机的选择  第三节 控制方式的选择  第四节 机械传动方案的选择第七章 机电一体化中的软件技术  第
一节 概述  第二节 软件开发的方法  第三节 汇编语言程序的应用  第四节 数控加工零件的程序编制  第
五节 可编程序控制器的程序编制第八章 机电一体化技术的应用  第一节 可编程微机点位数控系统在滚
切鼓形齿轮上的应用  第二节 车床的机电一体化改造  第三节 机电一体化技术用于金属切削加工过程的
控制  第四节 机器人的应用主要参考文献
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编辑推荐

　　其他版本请见：《普通高等教育机电类规划教材：机电一体化技术基础及应用》
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