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《纺织品上浆原理与技术》

内容概要

《纺织品上浆原理与技术》共分十一章，重点介绍了短纤梭织物准备工程实物、如何做好长纤梭织厂
的准备工程、长纤梭织物的准备工程、短纤梭织厂的生产管理、如何做好梭织厂的生产管理、喷水织
机用浆料的特性及准备工程注意事项、新合纤织物和强捻丝织物的制造工程及条件、U断面丝之使用
方法、BELLVIA丝使用方法。特别对基本梭织织物品种、梭织物分解与组合，进行了介绍。 
《纺织品上浆原理与技术》可作为高等纺织院校纺织工程专业选修课教材和参考书，亦可供从事纺织
、浆料生产的技术人员以及所有使用黏合剂的技术人员参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   （3）对于设备的认识 设备的优势为企业的成长利器，生产设备的选购是经营者最
重要的事，绝对要选对设备，否则于业界中竞争就很吃力。而生产管理者对于优势的设备必须彻底精
通，才能发挥效用。 （4）对报表管理的认识 报表即为数字的有规则、有效的管理。凡事以制作记录
表、统计表或报表来管理最为实际、有效。例如试织停台原因记录表，整经、毛羽、断纱记录表，生
产效率表，品质检验报表等。 （5）对组织的认识 公司工厂的组织层级越少、越简化越好，绝不能因
人置事，组织层级越少，上下反应越迅速、灵活，办事效率越高。 （6）对成本的认识 单位主管对于
生产成本不但要充分了解，而且，还要能有效地控制，以使成本合理化，而足以与同业竞争。 （7）
对资讯的认识 管理的资料数据很多，如何做到有效的资讯管理是主管应具备的能力之一，即目前要求
能运用电脑，快速地处理管理资讯，以协助生产管理。 （8）对沟通协调的认识 工厂内纵向、横向的
沟通协调工作是非常重要的，绝不能有本位主义的思想存在，各单位间必须全力地配合，去解决所面
，临的问题，不只“分工”还要“合作”无间才行。因此主管在沟通、协调方面必须要做好。 （9）
对本身职责的认识 单位主管对于本身职责应非常清楚，并且应尽全力去做好，包括本身的工作范围，
与其他单位的配合事项等。还应具有当主管的修养，即做人，处事方面也非常重要，一位优良主管必
备能力包括以下方面。 ①要有效地为公司“使用人才”。 ②要有效地为公司“培育人才”。 （10）
对经营管理的认识 公司工厂经营管理的最终目的是要创造利润、要成长，以造福社会，故工厂管理必
须把产品品质、交贷期等做好，使公司能创造利润而达成目标。 （11）对奖励激励的认识 现代的管理
，已尽量朝尊重人性方面去发展，而且要尽量减少处罚，故如何有效地奖励、激励员工是值得我们研
讨的，奖励与激励，相当于机器的润滑油，功能绝佳，非用不可。
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编辑推荐
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