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内容概要

《机械制造工程实践(第2版)》分为12章，内容包括：金属材料与热处理基本知识、铸造成型、锻压成
型、焊接成型、机械切削加工基本知识、车削加工、铣削加工、刨削加工、磨削加工、钳工、数控加
工、特种加工等章节。各章的第一节均为“安全技术”内容，便于规范学生的现场操作，保证实习安
全。随《机械制造工程实践(第2版)》附有机械制造工程实践实习报告，帮助学生巩固和消化课堂教学
内容，并便于学生最终实习报告的上交。《机械制造工程实践(第2版)》可作为高等工科院校本科?专
业的机械制造实践或金工实习教材，也可作为广播电视大学、高职及专科学校金工实习用书，同时可
供有关工程技术人员参考。
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