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《机械制造基础》

内容概要

《机械制造基础(第2版)》是根据教育部“高职高专技能型人才培养方案”的教学要求编写的。《机械
制造基础(第2版)》以机械制造工艺过程为核心内容，以热加工及切削加工理论为基础，以质量、生产
率、经济性为主线，介绍常用工程材料的性能、适用场合及加工工艺，热处理基础知识，热加工与金
属压力加工、金属切削加工的各种加工方法及其工艺装备，公差配合与测量技术，机械加工工艺规程
的编制，典型零件的结构工艺性和加工工艺等。《机械制造基础(第2版)》共计14章。每章后面附有思
考题和习题，每篇后面配有实训大纲。
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