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《塑料制品加工技术》

前言

塑料制品具有绝缘性能好，耐腐蚀性强，质量轻，比强度高，化学稳定性好，透光、减震及消音性能
优良，形状设计灵活，成型加工方便，可回收再利用等优点。正是由于塑料具有这些突出的优点，因
此在其短短一百多年的发展历程中，尤其是从20世纪40年代至今，随着科学技术和工业的发展，石油
资源被广泛地开发利用，塑料工业获得迅速发展。随着塑料产量迅猛增加，品种快速增长，它已被广
泛用于工业、农业、建筑、包装、国防尖端工业以及人们日常生活等国民经济各个领域。可以毫不夸
张地说，塑料制品已无处不在。塑料种类很多，到目前为止，世界上投入生产的塑料大约有五十多种
，其中用途最广泛的是通用塑料，即产量大、用途广、成型性好、价格低廉的塑料，包括聚乙烯（PE
）、聚丙烯（PP）、聚苯乙烯（PS）、聚氯乙烯（PVC）、丙烯腈一丁二烯一苯乙烯共聚物（ABs）
等。塑料成型加工是由原料树脂添加适当的助剂制成最终塑料制品的过程，加工方法（通常称为塑料
的一次加工）包括压塑（模压成型）、挤塑（挤出成型）、注塑（注射成型）、吹塑（中空成型）、
压延等。根据塑料制品不同的应用领域，在制品设计和加工时，必须选择合适的基础原料和相应的生
产设备以及加工工艺，这些是决定塑料制品最终使用性能的关键因素。塑料加工涉及机械电子、自动
化、高分子物理、高分子材料、流体力学、流变学等学科，是一门复杂的系统科学。本书以实用为目
的，避免繁琐的理论探讨和公式推导，针对以通用塑料为原料生产的薄膜、网、丝、带、中空容器、
板材、管材、注塑制品和泡沫制品，简明扼要地阐述了不同类型塑料制品的原料要求、生产设备选择
、加工工艺条件，并提供了大量详细的制品配方实例。同时，为了加强对实际生产的指导作用，本书
对通用塑料制品在加工中经常出现的问题进行了分析，给出了解决措施。本书第一章由邹恩广、徐用
军编写，第二章由张怀志编写，第三章、第五章由宋磊编写，第四章由徐用军、邓军编写，第六章由
邹恩广编写，第七章由邓军编写，第八章由王奇坤编写。本书由邹恩广、徐用军负责统稿及审定。由
于编者水平有限，且所掌握资料难免具有局限性，因此书中疏漏和错误在所难免，真诚欢迎专家学者
和广大读者批评指正。
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内容概要

《塑料加工实用技术丛书·塑料制品加工技术》重点介绍了以通用塑料为原料的塑料制品加工工艺以
及加工成型中存在的问题及解决方法。主要内容包括薄膜，注塑制品，塑料管材，塑料中空制品，塑
料丝、网、带、袋制品，塑料板(片)材制品以及泡沫塑料制品的加工成型技术。
《塑料加工实用技术丛书·塑料制品加工技术》由数位多年从事塑料科研、生产加工和质量检测的技
术人员联合编写，适合塑料加工行业的工程技术人员、操作人员、塑料研发人员和大专院校相关专业
师生参考。
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及解决方法七、翘曲变形产生的原因及解决方法八、制品尺寸不稳定产生的原因及解决方法九、凹陷
及缩痕产生的原因及解决方法十、气泡和真空泡产生的原因及解决方法十一、糊斑产生的原因及解决
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章节摘录
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编辑推荐

《塑料加工实用技术丛书·塑料制品加工技术》由中国纺织出版社出版。
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精彩短评

1、看都看不懂 ， 我感觉看了 以后没的什么用处 ，。
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