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《数控机床故障诊断及维护》

内容概要

《数控机床故障诊断及维护》是高等职业技术教育数控类专业系列教材之一。《数控机床故障诊断及
维护》详细介绍了机床数控系统、主轴和进给伺服系统的机械及电气驱动、数控机床PLC控制的诊断
与维护的方法和要求。对数控机床的验收与调试也作了较详细的介绍。
《数控机床故障诊断及维护》内容丰富，层次清楚，重点突出，重视实践技能的培养。在取材上，通
过大量实例的介绍，从机床整体及机、电、液、气各个方面，体现数控机床故障诊断与维护的思路、
方法和手段。每章附有大量的思考题和习题也可作为正文内容的补充，以拓展解决实际问题的能力。
《数控机床故障诊断及维护》可作为高等职业教育、大中专及职大数控技术应用专业、机电一体化专
业的教材，也可作为从事数控机床工作的工程技术人员的参考书。
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章节摘录

版权页：插图：机床在运动中发出均匀、连续而轻微的声音，一般认为是正常的。如果声音过大或夹
有金属的敲击声、摩擦声等，则表明机床运转的声音不正常，称作噪声或异响。异响主要是由于机件
的磨损、变形、断裂、松动和腐蚀等原因，致使在运行中发生碰撞、摩擦、冲击或振动所引起的。有
些异响，表明机床中某一零件产生了故障；还有些异响，则是机床可能发生更大事故性损伤的预兆。
因此，对机床异响的诊断是不可忽视的。1.确定应诊的异响诊断机床异响，应考虑新旧机床的不同特
点。新机床由于技术状况比较好，运转过程中一般无杂乱的声响，一旦由某种原因引起异响时，便会
清晰而单纯地暴露出来，因而便于分析诊断；对于旧机床而言，由于自然磨损，技术状况渐趋恶化，
各运动件之间的间隙加大，致使运行期间声音杂乱，所以应当首先判明，哪些异响是必须予以诊断并
排除的。2.确诊异响部位机床是由很多零部件连接为一个整体的，运转中一个零件所产生异响，就会
传导给其他零部件，这就容易混淆故障的真实部位。这时，可根据机床的运行状态，确定异响部位。
例如，机床变速箱产生异响，可根据不同排挡的声响程度来判断异响发生的部位。3.确诊异响零件机
床的异响，常因产生异响零件的形状、大小、材质、工作状态和振动频率不同而声响各异。在实践中
如能用心分析所接触的各种异响，即可掌握其规律。4.根据异响与其他故障的关系进一步确诊或验证
异响零件同样的声响，如同样是冲击声，其高低、大小、尖锐、沉重及脆哑等不一定相同，而且每个
人的听觉也有差异，所以仅凭声响特征确诊机床异响的零件，有时还不够确切，这时，可根据异响与
其他故障征象的关系，对县响零件进一步确诊与验证。（1）异响与振动机床有异响存在时，其异响
零件就会产生振动，而且振动频率与异响的声频将是一致的。据此便可进一步确诊和验证异响零件。
如对于动不平衡引起的冲击声，其声响次数与振动频率相同，根据两者间的关系，来查找和确诊由于
动不平衡而发出冲击声的零件，比较方便有效。（2）异响与爬行在液压传动机构中，若液压系统内
有异响，且执行机构伴有爬行，则可证明液压系统混有空气。这时，如果在液压泵中心线以下还有“
吱嗡、吱嗡”的噪声，就可进一步确诊是液压泵吸空导致液压系统混入空气。（3）异响与发热有些
零件产生故障后，不仅有异响，而且发热，滚动轴承就是最典型的例子。如果某一轴上有两个轴承。
其中有一个轴承产生故障，运行中发出“隆隆”声，这时只要用手一摸，就可确诊，发热的轴承即为
损坏了的轴承。例3.1 运用频率分析法诊断加工中心主轴箱异响。
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编辑推荐

《数控机床故障诊断及维护》是高等职业技术教育机电类专业规划教材。
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精彩短评

1、嗯  还不错 就是我要找的书
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